John Kunaka, mbirakészitd mester

Irta: Paul Berliner

Néhai John Kunaka Nyamwedabol, Zim-
babwébdl, figyelemre méltd ember volt. Vir-
tu6z mbirajatékos (ejtsd: mm-bi-ra, gyenge r-
rel) 1évén ,Maridzambiranak® becézték, de
emellett mint képzett kovacs és asztalos is
tevékenykedett. Mivel kivaloan tudta 6tvozni
tudasat ezeken a teruileteken, nem sok idé telt
bele, s hamarosan elismert mestere lett a
Shonak" &si hangszere, az mbira dzavadzimu
(,06s0k mbiraja“) készitésének. Hangszereit
nagy becsben tartottak a zimbabwei Harare és
Highfields varosaiban, valamint Mondoro fal-
vaiban.

En el6szor 1971-ben talalkoztam vele, ami-
kor az mbirajatékosok - a hires Mhuri
yekwaRwizi tagjai -, akikkel egyutt tanultam,
megbiztik, hogy készitsen a hangszerbdl egy
sorozatot egyuttesuk szamara. Nem sokkal
kés6bb, miutan a rendelést teljesitette, fel-
kértem, csinaljon még egy sorozatot beldluk,
sikkor abban is megallapodtunk, hogy figye-
lemmel kisérhetem és lefotografalhatom az
elkészités folyamatat. Ez a cikk az 6 tech-
nikajat kisérli meg bemutatni, egészen a
nyersanyagnak szuikséges fa kivagasatdl a
hangszer kiprobalasaig, kulonos tekintettel
annak rendkivul precizen elvégzett hango-
lasara. Mindezeken tal remélem, gyakorlati
érvényd is lesz majd, hiszen akit érdekel, az
itt lefrt Gtmutatasok alapjan maga is el tud
egyet késziteni, s a rendelkezésre allo iroda-
lom® segitségével akar szamos hagyomanyos
dalt megtanulhat rajta.

1. John Kunaka, amint egy kész mbirat tart a kezében

Az mbirakészités azzal kezd6dott, hogy Kunaka elvitt mondoro-i falujuk mellé egy erdével boritott
teruilletre. Ott némi keresgélés utan ramutatott egy nagy fara, mondvan, az megfelel lesz a hangszer
teste szamara. A kivalasztott példany egy, Shona nyelven mubvaropanak nevezett keményfafajta volt,
ami forditasban annyit tesz, mint: ,,vérbdl vald“. Szakmai nevén pterocarpis angolensis, de inkabb
muninganak vagy egyszertien csak vérfanak hivjak a belble kicsurrand jellegzetes voros nedv miatt.
Azt is megjegyezte, hogy masodik lehetdségként murira nyeze-t, harmadikként pedig mukambdt
hasznalna, amik szintén helybéli fajtak.

Miutan kivagtak a mubvaropa fat, § és segittarsai masfél méter hossz és negyed méter atmérdjd
ronkokben szallitottdk el a faluba. Ott vagott maganak belSluk egy fél méteres darabot, amit
hossziranyban kettészelt. Majd leult egy nagy tonkre, az egyik felet a térdére fektette és baltaval
lehantolta annak szalkas feluletét. Azutan acsfejszére valtott, azzal folytatva tovabb a munkat. Ez
utobbi egy kis méretd, fejszéhez hasonld szerszam, aminek a pengéje a nyélre merdlegesen all.
Farigcsalas kozben elmesélte, hogy 6t még a nagybatyja tanitotta meg mbirat késziteni 10 évvel




azelGtt. Beszélgetésunk idejére viszont mar felulmalta benne, ugyanis jobb szerszamai voltak hozza,
melyeket jonéhany esztendeje szerzett azoktdl az asztalosoktol, akiknél Europaban dolgozott.

Miutan végzett az acsfejszével,
megmeérte a kapott idomot: 23 cm
széles, 5 cm vastag €s 45 cm hosszi
volt. Ebbe, a még durva feluletd faba =]
belekarcolta a hangtest kivant mé- '
reteit, majd flrésszel szaliranyra me-
r6legesen levagott beldle egy 22,2
cm hosszh részt. Annak felsé és also i}
feluletét acélvazas gyaluval addig L e
gyalulta mignem a darab 2,9 cm 2,50 |
vastagsagli nem lett. Utana 0jbol
méretet vett, s nekilatott részletesen
megtervezni a hangtest oldalait, ami
végil trapéz alakot oltott; fent 18,7
cm, lent pedig 20,3 cm széles alap-
pal. Ezt kovetden kissé lekerekitette
az éleket, és simabbra gyalulta az
alsd oldalt. Végul a lapot meg-
forditotta, s felvazolta ra az mbira
belso falait is: 2,9 centire a hatuljatdl, 2,5 centire az elejétdl és 1 centire az oldalaitdl. A vonalak
kozotti mélyedést acsfejszével, kalapaccsal €s vésdvel vajta ki, amely igy korulbelil 0,6 cm mély lett,
kivéve egy fuggbleges, téglalap alaksi savot (5 cm hosszl és 1,9 cm széles) a fadarab felsd részénél,
kozépen. Ez arra volt hivatott, hogy kés6bb megtammassza a hidat.

A munkat befejezve Kunaka ramutatott a lap belsé oldalfalaira, és mupenderonak nevezte 6ket,
valamint arra az érintetlenul hagyott téglalap alak® savra is, amit mutanddnak hivott. Az egész
procedira a fatonk megfelel6 méretiire darabolasatol a hangtest kimélyités€ig mindossze két és fél orat
vett igénybe. Akkor viszont azt mondta, hogy a lapot tanacsos egy-két hétig szaradni hagyni miel6tt a
munka tovabb folytatddna, mivel a fa még zold szind. Ha a billentytiket rogton felhelyezi, azok késébb
kilazultak volna szaradas kozben. Azt is hozzatette, hogy ha megengedheti maganak, inkabb flirész-
aruboltban kaphato szaritott fat hasznal, amivel id6t €s munkat takarithat meg.
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2. A hangtest méretei

A hid és az ellentarto mechanizmus
elkészitése

T

.. P P . A vas lid—» T /
Mesteriink hivasara egy hét mualva N

tértem vissza a faluba. Akkorra a
hangtest voros szinbe ment at, 6 pedig 5
beragasztdzta azokat a helyeket, ahol a == (e “%‘
fa komolyabban megrepedezett. Igy mar 4
nekilathatott, hogy kialakitsa azt a szer- L ™
kezetet, ami majd a helyukon tartja a \ x'x,x
billentytiket. Ehhez egy kézifurd segit- e
ségével 0,6 cm-es farofejjel fart négy WL, R T
lyukat Gigy 4,4 cm-re egymastdl a hang- \ —~
tabla felsd részén a belsd fal aljahoz (3/a
képrészlet). Majd egy vasdarabbol le-
vagott egy 0,3 cm vastag, 1,3 cm széles 3. A hid valamint lyukak a négy szemescsavarnak
és a tetején 19,7 cm hossza szeletet; ez
lett a hid (3/b képrészlet).

Miutan kiegyenesitette a satuban, végigreszelte a széleit és az oldalait, hogy lejojjon roluk a rozsda.
Az igy kifényesitett darabkat rahelyezte a hangtestre 2,5 cm-re a felsd faltol, és rautott parszor finoman

ebbe a vajatba jdn .,
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a kapalaccsal, hogy nyomot hagyjon a faban. A nyom mentén sekély barazdat vésett, abba dvatosan
beleutogette. A hid a helyére kerulve 0,2 cm-rel allt magasabban a hangtest oldalfalaihoz képest (4.
kép és a 3/c képrészlet). Ezt kovetden legyalulta a lapot a felsé fal folotti részen, ami ettdl kissé lefele
kezdett lejteni (3/d, 19/d képrészlet).

Visszatérve az ellentartd mechanizmushoz, 4 sze-
mescsavart (kozel 0,6 cm atmérgjiieket) rakott hazi
készités tizhelyébe a forrd szén kozé. Ezutan a tlizbol
egyenként kihalaszva, dvatosan (hogy a menetiket
meg ne sértse) megfogta ket egy fogdval, és kerekded
fejeiket az oldalukon laposra kalapalta. Mire elkészilt,
5,4 cm hosszaak lettek megnytlt szemuket is bele-
szamolva. Aztan, hogy helyukre tehesse &Oket, a
hangtesten a nekik szant lyukak sz€lén ejtett egy-egy
fuggdbleges bevagast, amin méar igy megnyult fejjel is
atférhettek. Végul Gjra felhevitette ket, és atdugta a
lyukakon, amit6l a fa fustologni kezdett. Mikor le-
hultek, megforditotta a hangtestet, és alatétet, valamint
anyakat csavart a végukre.

Ezek utan hozzalatott a keresztvas elkészitéséhez,
aminek azt volt a feladata, hogy a billentytliket a
hidhoz szoritsa. Reszelovel megtisztitott a rozsdatol
egy vasrudat (0,6 cm atmérdéjtt, 20,3 cm hosszt), és
laposra kalapalta. Az ull6 szélén iitogetve becsorbitotta
mindkét végét, majd atdugta a csavarok gyftrdin (5.
kép).

Azt mondta, az § otlete volt, hogy szemescsavart
hasznaljon az ellentartd szerkezetnél. A hagyoma-
nyosabb eljaras szerint ugyanis az mbirakészitok a
billentytiket Gigy szoritottdk a hidhoz, hogy a kereszt-
vas koré drotot kotoztek, majd annak végét a lyukakon
keresztul atbajtattak, és hatul megkototték. Szerinte
azonban az 6 modszere sokkal praktikusabb volt, mert
igy a billentytizet kullonb0oz4 részeit lehetett kilazitani
€s megszoritani egy adott billenty hangolasahoz egy
egyszerl csavarassal az anyakon, ahelyett, hogy Gjra
kellett volna csinalni a kotozést.

Az mbira billentyii 5. A keresztvas tart majd ellent a billenty(iknek

Mig a Shona mbirakésziték egykoron természetes ércbdl olvasztottak vasat billenty(iik szamara,
addig jelenkori tarsaik mar sokkal kényelmesebb utakon igyekeznek beszerezni a hozzajuk sziikséges
fémet’. Kunaka példaul a salisbury hulladékvas-keresked6knél vasarolt nyersanyagot. Az évek soran
szerzett tapasztalatai alapjan, mikozben 13 és 15 cm-es szogekkel valamint acéldrottal is kisérletezett,
elmondta, hogy legszivesebben acélrudat hasznal, mégpedig azt a fajtat, mellyel az épitkezéseken a
betont szoktak kimereviteni, mivel az sokkal alloképesebb, és a hangja is szebb. Vallasi innepségeken,
erételjesebb jaték kozben volt mar alkalma eltorni mas anyagbodl készitett billentyliket. Ezért sajat
hangszereihez igyekezett a rendelkezésrére allo legkeményebbdl kovacsolni maganak jo erds
darabokat, mégpedig egy leselejtezett autd tengelyébdl. Ha méasoknak csinalt hangszert, akkor
altalaban maradt az acélradnal, és az alabbi négy méretet hasznalta: 0,64 cm atmérGjlieket a B1-2
billentytikhoz (lasd a 6. abrat a billentylik megnevezésérdl); 0,56 centiseket B3-5-ig, valamint L1-5-ig;
0,48 centiseket a B6-7, az L6 és az R1-3 billentylikhoz; 0,4 centiseket R4-9-ig.



6. kép: Az elkészult mbira szembdl (R=jobboldali,
L=baloldali, B=basszus)

A billentytik méretei (a jatékvégek szélessége
valamint hosszisaga a hidig cm-ben):

B1-7:19x11;1,9x 10,6; 1,9 x 10,3; 1,7 x 10; 1,6 X
9,7;1,6x9,2; 1,3x 8,6

L1-6:1,7x7,6;1,5x7;1,6x6,7;1,4%x6,5;1,4%x6;
1,2x5,7

R1-9:14x6,8;1,1x6,7;1x6;0,4x5,7;09x5,3;
0,9x5,1;0,8x4,8;0,9x 3,2

A billentyiliket harom 1épésben készitette el. Az els§ fazisban hazi tlizhelyén felhevitette és
melegen kovacsolta 6ket. Ekkor még csak kissé emlékeztettek végsd formajukra, és nem kapott
figyelmet hangolasuk sem. A méasodik fazisban tovabb folytatta alakitasukat, mostmar hidegen
kovacsolva 6ket. Kozben minden egyes billenty(it berakott a helyére, hogy a hangjukat kiprobalja és
nagy odafigyeléssel behangolja. Mikor ezzel készen lett, leszedte Oket, és addig csiszolta, mig
megfeleld szinezetik nem lett. A harmadik 1épcsdben 1jbol hidegkovacsolas ala keriiltek, immar a
végsd alakmodositas céljabol, majd mindet visszarakta a hangtestre, sldlvégezte rajtuk a
finomhangolast.

1. Munkafdzis

A billentylk elkészitése gy kezdddott, hogy
Kunaka kihGzott egy kb. 30 centis, rozsdas,
oszszegubancolddott rudat egy halom Ocskavas
kozul, és azt kiegyenesitette. Aztan izz06 szén-
darabokat hozott a konyhabol hazi készitésid tliz-
helyére. Ez a kis tlizhely, igazi leleményességglel
lett kialakitva. Egy teker6karral ellatott biciklikerék
volt Osszekdotve néhany gorgdvel, melyek le-
gyezOlapatot mozgattak egy nagy henger alakl
dobozban (7. kép). Egy vascsd vezetett ebbdl
tovabb a cementbdl készult alapzatba. Igy tehat,
mikozben a minket megnézni jott mbirajatékosok
hajtottak a kereket, forrd levegd favatddott a
csovon keresztul, amitél a szén vorosen izzani
kezdett. Kunaka kozé rakra az acélrad egyik végét,
a masikat pedig egy fadarabra timasztotta. Mikor a
rad vége felmelegedett, kivette a tlizb6l és az
ull6jén hozzafogott a kovéacsolashoz.

Tobb lépésben formazta meg a vasrudat. La-
posra kalapalva el&szor az egyik, majd a masik
oldalat a szabadtdl az Aaltala tartott vége felé
haladva, fokozatosan atalakitotta szogletes for-
majara. Aztdn a szabad végét kezdte el ismét u-
togetni, amitdl az teljesen kilapalt és simitolapathoz

7. Kunaka hazi készitési tiizhelye
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hasonld alakja lett. Felulrdl nézve a billenty( sz€lessége a jatékra hasznalt végétdl a szogletes szar felé
csokkent (az utdbbi volt a hid folott), oldalrdl szemlélve pedig az elébbinél volt a legvéknyabb, sl@z
utdobbi irdnyaba folyamatosan vastagodott.

Miutan egy ideig igy dolgozott, levagta a radrdl a megformalt részt. Azutan tovabb folytatta annak
alakitasat, hol a lapatszer( felét (mas szoval lapatvégét) kalapalva, ami igy még jobban kiterult, hol
pedig a szarat sarkitva. Hogy a fém konnyebben engedelmeskedjen, idonként visszahelyezte a forro
szén kozé. Mind a 22 billenty( igy lett megforméazva. Ezen a ponton még kékesfekete szinuik volt a
hevités miatt, s csupan feluletesen hasonlitottak késdbbi alakjukra.

Mialatt a tlizhelynél dolgozott, egy csapat fiatal mbirajatékos ver6dott 0ssze a kozelben. Koztuk
volt az unokaoccse is, aki gy 5 méterre jatszott tGle, abban a reményben, hogy alkalomadtan kap majd
némi figyelmet és helyreigazitast a mestertSl. S valoban, bar Kunakarol Ggy latszott, hogy teljesen
lekoti figyelmét a keze alatt folyd munka, néha elejtett egy-egy ,,Ahhh“-t, sid hangszert félretéve
odament hozz4, hogy kijavitsa az elcsipett hibat.

I1. Munkafdzis

Ennek soran Kunaka a foldre pakolta egymas mellé a
billentytliket ugyanabban a sorrendben, ahogy azok az mbiran
is elhelyezkedtek, sEmvagoval levagott mindegyiknek a
végéboll (a lapat alakd felén) egy vékony szeletet (8. kép).
Majd hidegen kovéacsolva forméazta tovabb &ket (tehat
tizhelyen valo hevités nélkul), egyre laposabbra kalapalva
lapatvégeiket, és egyre szogletesebbé szaraikat. Mikozben
rajtuk dolgozott foko-zatosan vékonyodo oldalakat kialakitva
szamukra, igy, e-gyenesre szabott éllel kezdtek haromszoghoz
hasonl6 format odlteni. Kovetkez6 1épésben kissé meghajlitotta
Oket annal a pontnal, ahol a szar és a lapat talalkozik, Ggy,
hogy dombortiak legyenek a hidra, és az azonos csoportba
tartozOk ugyanazt a domborulatot mutassak. Ezzel konnyebbé
valt a hangszeren valo jaték.

Végezvén kezdeti formazasukkal, bedugott minden egyes
darabot a keresztvas és a hid koz€, hogy hangjukat kiprobalja.
Miutan felrakott egyet (9. kép), megszoritotta a legkozelebb esd csavarokon az anyiakat, hogy ne
mozduljon el a helyér6l. Megpenditette, s ha gy érezte, hogy a hangja tl magas, akkor levette, és
laposabbra kalapalta lapatszer( felét, hogy lentebb keruiljon a hang magassaga. Ha azonban az tal
alacsonyan volt, akkor levagott a végébdl egy vékony szeletet (majd ugyanott meg is utogette egy
kicsit, vagy azért, hogy kompenzalja a thlsdgosan megemelkedett hangmagassagot, vagy, hogy
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helyrehozza az egyenetlenné valt élt). Tehat ahelyett, hogy el6rébb vagy hatrébb tologatta volna a

billentytiket, ebben a fazisban inkabb igy probalta elvégezni hangolasukat.

8. Kunaka levagja az egyik billentyd végét

Kozben tilnyomodrészt az alaphangokra koncentralt. Az
egyetlen kivétel ezaldl a B1-es billenty volt, a legmélyebb az
mbiran. Ezt Gigy alakitotta ki, hogy két hangon szo6ljon, az alap-
és egy tble két oktavval meg egy kvinttel vagy terccel feljebb
levé felhangon. Mindkettd a hangzast tamogatta, de 6 személy
szerint az oktav plussz kvintet részesitette eldnyben. Ebbdl a
szempontbol tehat a billentyiire kuilonos figyelmet forditott,
ellentétben a tobbi véletlenszertien kialakult felhangjaival,
melyeket egyaltalan nem Ggy kezelt, mint amik a zenét
gazdagithatjak, hanem egyszerlien figyelmen kivuil hagyta
Sket.. (lasd a 10. 4brat Kunaka mbirajanak hangolasarol).

\jf
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még el,keszuletlen B'l es billentyt "-'.'"',,-"
az ellentart0d szerkezetbe illeszve o



10. abra: Hangolasi atmutato az
mbira dzavadzimuhoz hangsor
segitségével. A pontos
hangmagassag egyik hangszerrdl
a masikra véltozhat. Kunaka
hangolasa ciklus per
méasodpercekben:

B1-7: 113, 147, 155, 175, 194,
212,269

L1-6: 234, 353, 313, 392, 431,
473

R1-9: 291, 469, 525, 583, 628,
693, 778, 860, 910

r

UPPEE LEFT MAMUAL
- == —

RIGHT BAMLAL

G & A -

L8]
Bl B1 B3 B4 BE BG

Az évek sordn szerzett tapasztalataval
Kunaka igazi profiva valt a billentytk
készitésében. Tudta, hogyan kombinalja té-
nyezdiket (hosszlisag, vastagsag, vékonyo-
das, stly, stb.) ahhoz, hogy a kivant
frekvencian szolaljanak meg. JO tanGbi-
zonysag volt képességérdl az az eset,
amikor vittem neki egy hangszert, aminek
torott volt az egyik billentydje. Csak vé-
gigfutott ujjaval a kiosztason figyelve a
hézagot a sorozatban, s 15 perc alatt mar
készen is volt egy darab acélbdl az
billentyli, amely aztan tokéletesen illett a
helyére és a megfelel hangot adta.

A maéasodik fazis sordn a még
befejezetlen billentyiiket szekcionként he-
lyezte fel. Az egészet kozéprdl kezdte, és a
szélek felé haladt. Elészor a B1-et tette fel,
majd mellé a III. csoportbdl a tobbit is,
valtogatva a fenti és a lenti kiosztasba
tartozok kozott, jobbrol balra haladva.
Ugyanigy kerult helyére a II. csoport is,
amit a I'V. kovetett R1-5-ig, balrdl jobbra
haladva.
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Ekkor készitett egy csuklopantot a keresztrad jobb oldalara,
annak szabadon maradt végére (12.kép). Ehhez levagott egy
kis, szogletes lemezdarabot (6,4 cm x 1,9 cm), fart egy 0,6 cm-
es lyukat az egyik, valamint egy szognek valot a masik végére
(20/e képrészlet), majd derékszogben behajlitotta, sfHozza-
ersitette a keresztvashoz, illetve a hangtest aljahoz. Igy lehe-
tévé valt, hogy az V. csoport a helyére kertiljon, miutan pedig a
bal oldalra is csinalt egy csuklopantot, az I-es csoportot is
feltehette, ezzel teljes lett a sorozat (13.kép).

Egy billenty( beillesztése és behangolasa utan tehat a vele
szomszédos kovetkezett, néha azonban eltért ett6l a gya-
korlattol. Tobbszor is el6fordult a hangszer bal oldalan, hogy
behangolt két egyméas mellet levSt, amik egyarant a basz-
szuskiosztasba tartoztak, és csak utana illesztette be kozéjuk a
fels6 sorba tartozot. Maskor meg, miutan levett egy egész
szakaszt, a visszahelyezést a csoport két legsz€ls6 tagjaval
kezdte a szemescsavarok mellett, csak ezutan jott a tobbi. Ilyen
megoldasokkal konnyebb volt a dolga azon daraboknal, amik
talsagosan 0ssze voltak zstifolva két csavar kozott.

A hangolas folyaman arra is szant id6t, hogy kijavitson
néhany korabbi tévedésbdl eredd hibat. Az egyik billentyd
példaul meglehetdsen laposra sikerult, és bar a megfeleld
hangot adta, tal széles volt, és elvette a helyet a tobbitsl a
csoportban; igy ezt leszedte és levagott bel6le. Mikor pedig egy
masiknak a szara bizonyult kelletlenul vastagnak, akadalyozva
ezzel a keresztrudat abban, hogy az adott szakaszra kell6képp
rafekudjon, jobban kikalapalta, mignem olyan vastag lett, mint
tarsai. Egyszer pedig azt vette észre, hogy a hid kilazult a
ranehezed6 nyomastol, ezért vaslemezbdl vagott egy vékony
csikot, és beékelte a hid valamint annak a kis bardzdanak a fala
ko6zé, amiben az nyugodott.

Alkalmanként harapdfogoja segitségével hajlitott egy-két
billentytinek a végén, hogy Gjra egy vonalban alljon a tobbivel,
a jaték technikaja ugyanis ezt kivanta meg (14. kép). Egy
tompa vésd segitségével kicsit oldalrdl is arrébbutogette dket,
hogy a hidon egyenl{ legyen kozottuk a tavolsag (15. kép).

Az mbira készitésének egyik jellegzetessége, ami teljesen
nyilvanvalova valt szamomra, mikozben 6t néztem dolgozni,
az az odafigyelés és kifinomultsag volt, amivel a hangszert
hangolta. Az Gjonnan beillesztett billenty(ik hangolasat az
osszes lehetséges modon ellendrizte. Megpengette ket kullon-
kulon, anélkul, hogy mintadarabhoz hasonlitotta volna 6ket,
igy figyelve hangjuk magassagat és mindségét, de sajat
hangszere megfeleld billentylihez is hozzaprobalta az épp
készulében levoket (16. kép). Osszehasonlitotta az egyes
darabok hangmagassagat ugyanabban vagy a szomszédos
sorban mellettuk levSkével, igy ellendrizve ezen parok
hangkozeit jobbrol balra, majd visszafele. Ehhez hasonl6an
osszevetette a készul6 mbiran lepengetett szekvenciakat sajat
hangszere megfelel§ szekvenciaival. Mi tobb, 0sszemérte az

12. Egy csuklopant kertl a keresztrad bal
végére

13. A teljes billentyiisorozat még elkészii-
let-len formaban, de behangolva, az mbiran

14. A billentytiket Gigy hajlitja be, hogy a-
zok mindegyik kiosztasban egyenes vonal-
ban alljanak



egyes hangokat az oktavparjukkal, és ezeket az oktavokat aztan
a modell megfeleld oktavjaival.

Mindezeken tal, a munka kulonboz6 fazisaiban (egész
pontosan a harmadik csoport felrakasatol kezdve) atfogoan is
kiprobalta a hangolast egyediil jatszva egy hagyomanyos dalt a
készulé mbiran, és duett formajaban egy masik zenésszel,
akinél az & hangszere volt. Olykor egymaga jatszott mind a
kettén egyszerre. Rafektette Sket a térdére — latszott, mar van
benne gyakorlata -, és a balkézre es6 dallamokat az Gj
hangszeren, a jobb kezére esGket pedig a modellen pengette el.
Majd megcserélte Gket, és Gjra kezdte. Kozben elvégzett né-
hany aprobb modositast a hangolasban, mignem a két hangszer
teljesen egyforman szolalt meg.

Az mbira elkészitése soran tehat ilyen valtozatos
modszerekkel ellendrizte a billentylik hangjat. Ha nem volt
megelégedve valamelyikkel, akkor levette a hangtestrdl és
hidegen kovacsolva atforméalta. Olykor hatszor is visszael-
lenrdérzott. Az, hogy leginkabb sajat érzékeire hagyatkozott és
nem a modellre, jol példazta, micsoda hozzaértéssel birt, amit
nem kevesebb mint 10 évnyi tapasztalattal sikeriilt idaig
fejlesztenie. Osszességében véve a masodik munkafazisban a
hangolast 111-szer ellenérizte.

Miutan mindegyik billentyd megfeleléen behangolva a
helyére kerult, egy fémvonalzd valamint egy éles penge se-
gitségével szaraikon keresztul hGizott egy vonalat, amik ekkor
még kialltak a hangtest vége folé. Aztan az dsszeset leszedte,
és levagta a vonalon tal esd részuket. Egyes daraboknak
atformalta egy kicsit a lapatvégét, lemetszve élukbdl egy-egy
szeletkét. Mikozben lent voltak, felrakott helyettuk egy ki-
munkalatlan, tartalékban levét, hogy az ellentert6 mechani-
zmust egyben tartsa.

I11. Munkafdzis

Hozzalatva a munka harmadik, utols6 fazisahoz, befogott a
satuba minden egyes billenty(it és megreszelte a széluket,
aljukat valamint tetejuket. Igy lejott roluk az a kékesfekete
bevonat, ami a melegkovacsolas folyaman kerult rajuk.
Leginkabb a fels6 és oldalsd részeket igyekezett csiszolni.
Ezutan letompitotta a pengetett végek élét. A végleges
formajukat elnyerni kezdd billentytk szine fényld vilagos-
szurke lett, enyhén textairas felulettel.

Kovetkezd 1€pésben elvégezte rajtuk az utolsd alak-
modositasokat (17. kép). Lereszelte jatékvéguk csucskeit
s@zarukon a fels6 éleket. Néhanyat megkalapalt még, hogy
utobbi részuk szogletesebb legyen, vagy jobban meghajlitotta
Oket a szar és a lapat talalkozasanal a hid folotti nagyobb
domborulat érdekében (18. kép). A szarakat ezenfelul még
kulon is meghajlitotta kissé a véguktol két és fél centire, amitdl
a billentyik formé4ja megnyalt ,,s“[Metlihoz hasonlo lett. Ez
azért volt szukséges, hogy a hangtestr6l felemelkedve
erGteljesebben nekifesziiljenek a keresztvasnak, novelve az
altaluk kifejtett nyomast az ellentartd mechanizmusban (19/f
képrészlet).

egymastdl egyenls tavolsagra

17. A billentytiket @ijraformazza



Elkészultuk utan visszahelyezésuket a Bl-el kezdte, majd
balra haladva tovabb valtogatva rakta fel 6kket az also és a fels6
kiosztasbol. Aztan a jobboldaliak kovetkeztek R1-9-ig. Olykor
tompa vésdvel és kalapacssal lejjebb hajlitotta egyesek la-
patvégét, hogy megmaradjon az egyenes vonal. Ugy rendezte el
a billentytiiket, hogy a kozottuk levs tavolsag a hidon 2-6 mm
lett.

Az utolso6 fazisban Kunaka sokkal gyorsabban hangolta be a
hangszert, mint azel6tt, és kozben féleg a modellre tamasz-
kodott. Miutan felrakott egy billenty(it, a sajat hangszeréhez
hangolta hozz4, sldkdzben ha allitani kellett rajta, mar nem vette
le és alakitotta at, hanem csak el6rébb vagy hatrébb hazta. Ez
alol egyetlen egy eset volt kivétel, amikor felfedezte, hogy az

egyik basszusbillenty( tal mélyen sz6l a tobbihez képest. Ezért = -
19. A végleges format nyert billentytt
meghajlitja a lapatvég és a farok ta-
lalkozasanal

r

18. Az elkészult hangszer oldalnézetb6l

levette, s levagott a végébdl egy darabot, hogy a kell6 hangra emelje. Azonkivil, hogy az mbirat
osszevetette a modellel, a hangolashoz egyéb modszereket is felhasznalt a II. munkafazisban
bemutatottak kozul.

Egyszer er6sen megpenditette az egyik basszusbillenty(it, majd hozzam fordulva nagy lelkesen igy
szolt: ,,A t(izt6] olyan lett, mint a rugd.” (azaz a melegkovacsolastol). Mikozben a végsé beallitasokon
dolgozott, a billentyiiket gy tartotta a helytikon, hogy meghtzta az anyakat a szemescsavarok végén,
ahol pedig tal laza volt valamelyik, annak tovabb hajlitott a szaran. Miutan végzett a hangolassal, s[d
biztonsag kedvéért csavart még egyet az anyakon, magahoz hivta az unokaoccsét, hogy egyitt jatszva
probaljak ki az mbirat. Néhany percnyi jaték utan végul a billentytizet késznek lett nyilvanitva.

A, zizegd “ és a lyuk a kisujj szdmdra

Az hangszer ezutan még egy lyukkal, valamint egy zizeg6 nevi résszel gazdagodott, aminek
rezgése a hangjanak szerves részét képezi. Mig annak idején ezt a szerepet kagylok toltotték be,
manapsag mar inkabb uditéskupakokat hasznalnak helyettuk.

Kunaka mindehhez kivagott egy kb. 5 cm szélességli szogletes darabot egy kodlasdobozbdl, arra a
lyukat. A kupakokat finom drottal hozzakotozte a lemezhez, aztan az egészet a hangtesthez szogezte.
Majd kézifardval 1,9 cm-es fejjel csinalt egy furatot a hanglap jobb als6 sarkaba, sldgy bicskaval
lekerekitette a széleit. Aztan a jobb keze kisujjat felulrdl atdugta a lyukon, az 6lébe tamasztotta a
hangszert és jatszani kezdett. Egy kis id6 mulva megallt, és meghtzta a kupakokat tartd drotot, hogy
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azok szabadabban rezegjenek, s hangjuk jobban 0sszecsen-
ghessen a billentytikével. Végul az mbirat beletette egy nagy,
tokbdl készult rezonatorba (mely egész pontosan egy kivajt és
félbevagott calabashtok volt), és tovabb folytatta a jatékot,
kozben jelezve, hogy az kész van és jol mikodik. Ugyessé-
gének és jartassaganak koszonhetden, kitartd munkaval mind-
0ssze egy nap alatt sikeriilt megcsinalnia a billentytket és
befejeznie a hangszert.

Kunaka mbirain, melyeket élete soran készitett, valoszinuleg
még generdcidkon at fognak jatszani a zimbabwei shonak
legszentebb unnepein. Az, hogy az id6k folyaman megma-
radhatnak az emberek, sDleluk egyutt &seik szolgalataban, a
kivald6 mbirajatékos, hangszerkészits- €és tanitomester md-
vészetének érdeme.

20. A zizeg6 lemezét hozzaszogezi a hang-
testhez

Forditotta: Varga Bence (bencuri@freemail.hu)
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